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	DESCRIÇÃO
(Description)

	01
	ACESSÓRIOS
	INSPEÇÃO DE RECEBIMENTO 
	Realizar inspeção de recebimento do item, analisando danos óbvios e discrepâncias externas. Efetuar registros fotográficos e notações no IAS-RG-0007, conforme necessário.

Perform receipt inspection of the item, analyzing obvious damage and external discrepancies. Make photographic records and notations on IAS-RG-0007, as necessary.

	02
	CTM
	REALIZAR ANÁLISE DOCUMENTAL
	Realizar análise documental – diretivas técnicas e TBO.

Perform document analysis – technical directives and TBO.

	03
	ACESSÓRIOS
	TESTE
	Siga os procedimentos descritos, conforme a seção ‘TESTING .
Follow the procedures described in section “TESTING .

a) Use um ohmímetro para verificar a continuidade entre os terminais do termopar e os respectivos terminais do bloco de terminais. O ohmímetro deve indicar menos de 1,0 ohm entre os terminais de cromel (brancos) e menos de 0,5 ohm entre os terminais de alumel (verdes). Esses valores são para 21 °C (70 °F). Consulte a Figura 77-25-00-990-807 quando o fator de correção for diferente de 21 °C (70 °F).

a) Use an ohmmeter to check for continuity between the thermocouple terminals and the  respective terminal block terminals. The ohmmeter must read less than 1.0 ohms between the chromel terminals (white) and less than 0.5 ohms between the alumel terminals (green). Their values are for 70°F (21°C). Refer to Fig 77-25-00-990-807 when a correction factor is other than 70°F (21°C).

(   ) aprovado  (   ) não aprovado

b) Verifique a resistência de isolamento de todos os cabos em relação ao terra ou entre os fios. Se for inferior a 10.000 ohms, leve o conjunto do chicote do termopar da turbina ao forno por duas horas a 93 °C (200 °F). Verifique a resistência novamente.

(b) Check all leads for insulation resistance to ground or between the wires. If less than 10,000 ohms, bake the turbine thermocouple harness assembly in an oven for two hours at 200°F (93°C). Check the resistance again.

(   ) aprovado  (   ) não aprovado

(c) Substitua o conjunto do chicote do termopar da turbina se a resistência ainda for inferior a 10.000 ohms.

(c) Replace the turbine thermocouple harness assembly if the resistance is still less than 10,000 ohms. 

(   ) aprovado  (   ) não aprovado
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	APROVAÇÃO FINAL
	Aprovação final
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· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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