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	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
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	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN: 02188

	6871880
	SAC1691
	IAS
	

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	T56    /    IAS
	PUMP BODY
	REVISÃO GERAL / OVERHAUL	1

	
	
	
	

	ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	1
	REPAIR SHOP	REPAROS MANUAIS / MANUAL REPAIR	REMOVER A BUCHA DE BRONZE.

REMOVER A BUCHA DE BRONZE.

	FINAL INSPECTION. 2
	REPAIR SHOP	REPAROS MANUAIS / MANUAL REPAIR	SUAVISAR E POLIR TODOS DANIFICADOS EXTERNOS ASSINALADOS.

SMOOTHING AND POLISHING ALL FLAGGED EXTERNAL DAMAGED


	3
	REPAIR SHOP	USINAGEM / MACHINING	USINAR O FUNDO (0.999¨) E AS LATERAIS INTERNAS (1.836¨), REMOVENDO 0.011¨+ou- 0.003¨DE ESPESSURA EM CADA ÁREA PARA METALIZAR. 
VEJA A FIGURA ANEXA.  
CENTRAR PELOS FUROS DO FUNDO.

MACHINE THE BOTTOM (0.999 ̈) AND INNER SIDES (1.836 ̈), REMOVING 0.011 ̈ + or - 0.003 ̈ THICKNESS IN EACH AREA TO METALIZE. SEE THE ATTACHED FIGURE. CENTER THROUGH THE HOLES IN THE BOTTOM.


	4
	REPAIR SHOP	METALIZAÇÃO / THERMAL SPRAY	ISOLAR E METALIZAR INTERNAMENTE COM SPRABRONZE-AA, CONFORME AS INSTRUÇÕES ANEXAS.

ISOLATE AND METALLIZE INTERNALLY WITH SPRABRONZE-AA, ACCORDING TO THE INSTRUCTIONS ATTACHED.


	5
	REPAIR SHOP	USINAGEM / MACHINING
	USINAR O FUNDO (0.999¨) E AS LATERAIS INTERNAS (1.836¨) METALIZADAS, DEIXANDO CONFORME A FIGURA ANEXA.
USINAR A CANALETA DO FUNDO PARA REMOVER O MATERIAL DE METALIZAÇÃO.

MACHINE THE BOTTOM (0.999 ̈) AND THE INNER SIDES (1.836 ̈) METALLIZED, LEAVING AS SHOWN IN THE ATTACHED FIGURE. MACHINING THE BOTTOM GROOVE TO REMOVE THE METALLIZATION MATERIAL


	6
	REPAIR SHOP	REPAROS MANUAIS / MANUAL REPAIR	PREPARAR AS ADJACÊNCIAS USINADAS E
MONTAR A BUCHA P/N=6723227 E FRENA LA COM O PINO P/N= AN150306
MONTAR O EIXO P/N=6787878.

PREPARE THE MACHINED ADJACENCIES AND MOUNT THE P/N=6723227 BUSHING AND BRAKE THERE WITH THE P/N= AN150306 FITTING THE SHAFT P/N=6787878.


	7
	REPAIR SHOP	USINAGEM / MACHINING	USINAR A PONTA DA BUCHA REMOVENDO PARTE PARA EXTENDER A CANALETA DO FUNDO.
MACHINE THE TIP OF THE BUSHING BY REMOVING PART TO EXTEND THE BOTTOM GROOVE.

	8
	T56A	DIMENSIONAL/ DIMENSIONAL 000CTION	CONFERIR A ALTURA, O DIÂMETRO E OS 4-REBAIXOS DO FLANGE DA BUCHA, CONFORME A FIGURA ANEXA.
CHECK THE HEIGHT, DIAMETER AND 4-RECESSES OF THE BUSHING FLANGE, AS SHOWN IN THE ATTACHED FIGURE

	9
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	LIMPAR CONFORME A IP-0006, 3.10
CLEAR AS PER IP-0006, 3.10

	10
	T56A	INSPEÇÃO / INSPECTION	INSPEÇÃO FINAL.

FINAL INSPECTION.

	
	Escolher um item.	Escolher um item.	

	
	Escolher um item.	Escolher um item.	

	
	Escolher um item.	Escolher um item.	

	
	Escolher um item.	Escolher um item.	


	
	Escolher um item.	Escolher um item.	

	
	Escolher um item.	Escolher um item.	

	
	Escolher um item.	Escolher um item.	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 22/08/2026
(Date):

	[bookmark: Texto2]     
	VILSON BARBOSA
	22/08/2026


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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