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	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	23064570
	N/C
	055264
	02124

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	M250-C47B / CAE-848550
	LINER
	REPARO / REPAIR	01

	-
	-
	TSO:              - 
	CSO: -

	ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	Service requested:


	01
	REPAIR SHOP	SOLDAR / WELDING	Preparar as áreas a serem soldadas conforme IAS-IP-0003 item 5.1.

Prepare the areas to be welded in accordance with IAS-IP-0003 item 5.1.

	02
	REPAIR SHOP	SOLDAR / WELDING	Soldar PR II usando arame de solda AMS 5798. Solde usando mínimo de calor possível. Use argon backup conforme necessário.
Nota: se a quantidade de solda for muito extensa é requerido a utilização de algum dispositivo para minimizar as distorções.

Welding IAS-IP-0003 welding PR II using AMS 5798 welding wire. Weld using as little heat as possible. Use argon backup as needed. Note: if the amount of solder is very extensive, it is necessary to use some device to minimize distortions.

	03
	REPAIR SHOP	REPAROS MANUAIS / MANUAL REPAIR	Suavizar o contorno da solda e remover rebarbas das áreas adjacentes – IAS-IP-0003.

Smoothing the weld contour and removing burrs from adjacent areas – IAS-IP-0003.

	04
	M250	INSPEÇÃO / INSPECTION	Inspecionar a soldagem visualmente conforme PRPL 1-4, item 2 (IAS-IP-0003).

Inspect the weld visually in accordance with PRPL 1-4, item 2 (IAS-IP-0003).

	05
	REPAIR SHOP	TRATAMENTO TERMICO / HEAT TREATMENT	Realizar alívio de tensão em forno com atmosfera neutra. Elevar temperatura lentamente até 538 + ou - 14°c e manter por 1 hora. Reduzir a temperatura para 316°c e espere estabilizar. Resfriar dentro do Forno com a porta ligeiramente aberta.

Perform stress relief in a neutral atmosphere oven. Raise temperature slowly to 538 + or - 14°c and maintain for 1 hour. Reduce the temperature to 316°c and wait for it to stabilize. Cool inside the oven with the door slightly open.

	06
	CHEMICAL CLEANING	LIQUIDO PENETRANTE / FLUORESCENT PENETRANT INSPECTION	Realizar inspeção por líquido penetrante conforme PRPL 1-8, do tipo 1, método A com nível de sensibilidade 3.

Foram encontradas indicações?

(       )  SIM - ver IAS-IP-0007 em anexo.

(       ) NÃO - caso aprovado efetuar a limpeza pós NDT.

Do the fluorescent penetrant inspection in accordance with PRPL 1-8, type I, method A, sensitivity level 3

WERE INDICATIONS FOUND?

	07
	M250	INSPEÇÃO / INSPECTION	Realizar inspeção pós NDT conforme manual.

Refira-se aos resultados registrados no RG-0007 (caso tenha) e preencher o mesmo com devidas observações.

Avaliar os limites de aceitação conforme OMM.

(       ) Aprovado.

(       ) Rejeitado.

Records the results in form rg-0007 (if cracks are found) describing all damaged details.

	08
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar limpeza pós NDT.

Cleaning after NDT inspection.

	09
	M250	INSPEÇÃO / INSPECTION	Inspeção final do serviço realizado.

Final inspection of the service performed.
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(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
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(Date):
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	EDE CALDEIRA
	19/08/2026


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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