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	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	CAE-848545
	POWER TURBINE INNER SHAFT
	REPARO / REPAIR	1

	TSN:
	CSN:
	TSO:
	CSO:

	ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	01
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar limpeza desengraxante do item, conforme IAS-IP-0006 item 3.23 para remover todas as impurezas e resquícios de óleo. 

Perform degreasing cleaning of the item, according to IAS-IP-0006 item 3.23 to remove all impurities and oil remnants.

	02
	CHEMICAL CLEANING	NÍQUEL QUÍMICO / ELECTROLESS NICKEL PLATING	Realizar aplicação de Electroless níquel plating conforme AMS 2405 com uma espessura de 0.0005-0.0007 pol. Realizar tratamento térmico por 3 horas a uma temperatura de 350°F ± 15°F (177°C ± 8°C).

Perform application of Electroless nickel plating as per AMS 2405 with a thickness of 0.0005-0.0007 in. Perform heat treatment for 3 hours at a temperature of 350°F ± 15°F (177°C ± 8°C).

	03
	M250	INSPEÇÃO / INSPECTION	Realizar inspeção do serviço realizado.

Perform inspection of the service performed.

	04
	CHEMICAL CLEANING	PINTURA / PAINTING	Realizar aplicação de Alseal 518/519 nas áreas indicadas no desenho técnico.

Aplicar camada de base com 0.002-0.004 pol. de espessura.

Antes da camada de topo realizar lixamento com palha de aço grau 00 ou jateamento leve com óxido de alumínio.  A espessura da camada de topo deve ser de no mínimo 0.0001 pol.

Perform application of Alseal 518/519 in the areas indicated in the technical drawing. 

Apply base coat with 0.002-0.004 in. thickness.

Before the top layer, perform sanding with grade 00 steel wool or light blasting with aluminum oxide. The thickness of the top coat should be a minimum of 0.0001 in.


	05
	M250	INSPEÇÃO / INSPECTION	Realizar inspeção final dos serviços realizados.

Perform final inspection of the services performed.

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	[bookmark: Texto2]     
	MATEUS MACHADO
	27/08/2026


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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